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Die Kernkompetenzen der RILIJU sind
-+ Hervorragende Qualitat und hichste Prazision

-+ Adéquate Warmebehandlung

- Hohe Flexibilitdt und schnelle Reaktion

-+ Kostenglinstige Produktion

-+ Kurze Lieferzeiten bai hoher Termintraue

Seit fast 60 Jahren stelit AUU
Wellen und Walzen fir den
weltweiten Markt her. Sie werden
als Richt- oder Arbeitswalzen ein-
gesetzt, als Saulen und Holme in
Pressen und Thermoformmaschi-
nen und fir Fihrungszwecke sehr
haufig in Verpackungsmaschinen.

AWU WALZEN AWU WELLEN

Wie unterschiedlich die Einsatzge-
biete auch sein mbgen, sie alle
haben einige wesentliche Ge-
meinsamkeiten. AWW Produkte
sind meistens gehartet,
geschliffien, lang und dinn und
sehr prazise in ihren Toleranzen bis
zu wenigen pm.

Arbeitswalzen, Richtwalzen, Walzen

fir Langs- oder Querteilanlagen, u.a.
(Kaltwalzen, Zwischenwalzen, Stlitzwalzen,
Dressierwalzen, Transportwalzen)

Material u.a. Cf53, Ck45, Ck60, 51Crv4,
86CrMoV7, 100Cr6, etc.

Induktionsgehértet (iber die ganze Lénge),
teilgehértet (bereichsweise) oder ungehdrtet.
Schwerpunkt sind lange Komponenten

mit kleineren Durchmessern bis 250 mm.

Material u.a. Cf53, Ck45, Ck80, X90CrMoV18,
X5CrNi18-10, 42CrMoV4, 16MnCr5, 20MnCr5 etc.

Die Fertigung der AUU ist spe-
zialisiert auf kleine und mittlers
LosgréBen, Unsere gut ausgebil-
deten und erfahrenen Facharbeiter
sind in der Lage, gemaf den
vielfdltigen Winschen unserer
Kundschaft ein groBes Spektrum
an zylindrischen Maschinenteilen
herzustelien.

AWU TOLERANZEN

Durchmesser in h6 sind Standard,
h& und h4 méglich.

Geradheit bis zu 5 pym/m.

Rauheit Ra bis zu 0,025 pm, Rz 0,25.

Die internationale Kundschaft der
AWW wid duch unsere
deutsch, englisch und natirlich
slowakisch sprachenden Mitarbei-
ter im Buro per E-Mail und Telefon
betreut.

AWWU - Technische Méglichkeiten

Verfahren Durchmesser Lange Gewicht Kommentare

Drehen 5-300 mm 4.000 mm  1.000 kg konventionell, NG und CNC
Richten 5 - 200 mm 4.000 mm  1.000 kg

Induktionsharten 5- 250 mm 3.000 mm  1.000 kg Einhartetiefe 0,5 - 12 mm
Schleifen 5-250 mm 4.000 mm  1.000 kg spitzenlos 5 - 60 mm

Frésen 2.700mm  1.000 kg max. 800 x 1,000 x 2.500
Tieflochbohren 5-26 mm 700 mm 100 kg beidseitig gebohrt 1.400 mm
Finieren 5-250mm 4000 mm  1.000 kg Ra 0,025 pm, Rz 0,25 pm

ZU UNSEREN LEISTUNGEN GEHOREN AUCH LASERSIGNIEREN,
HARTVERCHROMEN, VERZINKEN UND BRUNIEREN.



